東海大學     學年度 生命科學 系             實驗場所

第二種壓力容器(空壓機)重點檢查紀錄表
檢查日期：     年     月     日
	項次
	檢查部分

檢查項目
	判定標準
	檢查方法
	檢查
結果
	評估危害風險

(嚴重性及可能性分析)

	一
	本體
	1.內外面無損傷、裂痕、變形及腐蝕
	目視
	
	

	二
	蓋、凸緣
	1.接合處，旋入部位應無損傷、破裂、洩漏、鬆脫、磨耗情形
	目視
	
	

	三
	閥、旋塞
	1.應無損傷、破裂、腐蝕之情形
	目視
手動
	
	

	
	
	2.閥桿應無彎曲情形
	
	
	

	
	
	3.開關動狀況應良好
	
	
	

	四
	液 面 計
	1.應無損傷及玻璃板無破裂
	目視
	
	

	
	
	2.應無腐蝕，直視式及差壓式液面計應無洩漏情形
	
	
	

	
	
	3.應無變色、污染情形
	
	
	

	五
	排水裝置
	1.底水位遮斷器作動功能應良好
	操作
	
	

	六
	安全閥
	1.量測噴出壓力及停噴壓力應正常
	手動
目視
	
	噴出壓力：      

停噴壓力：      

	
	
	2.檢查閥停止作動時應無洩漏
	
	
	

	七
	壓力錶
	1.應堪用、正確、無損壞、無鬆動
	目視
	
	改善措施及追蹤

定期檢討合宜性

	八
	接 地 線
	1.無損傷、變形、腐蝕及螺栓鬆脫
	目視
	
	

	九
	其他安全裝置之性能
	1.破裂板確認應合格
	目視
手動
	
	

	
	
	2.緊急關斷閥關閉作動情形應良好
	
	
	

	
	
	3.氣體洩漏偵測警報及自動警報之開關設定值應正確破裂板確認應合格
	
	
	

	
	
	4.輸入信號及警報發出信號良好
	
	
	

	十
	其他保持性能之必要事項
	1.各部位應無漏氣情形
	目視
	
	

	
	
	2.運轉狀況應正常無異聲
	聽
	
	

	
	
	3.沖放閥應正常無阻塞
	操作
	
	

	
	
	4.管線應無損傷或洩漏
	目視
	
	

	
	
	5.溫度表堪用無損壞，錶體無鬆動
	目視
手動
	
	

	
	
	6.保溫應無缺失或脫落
	目視
	
	

	說明:
1.檢查結果：正常打(，有必要加以特別保養打△，異常須送修或改善打×。
2.檢查於發現有異常時，應立即檢修及採取必要措施。　
3.本表依據行政院勞工委員會「勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法」規定，應保存三年。

	檢查人員簽章
	
	實驗場所負責人簽章
	
	單位主管簽章
	


